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Info

DATRON
MB Maschinen
Wieland Dental

Dental Concept Systems
Organical CAD/CAM
Willemin-Macodel

DMG MORI
PRIMACON
Wissner

GF Machining Solutions
Röders
Yenadent

Hermle
Roland

Bearbeitungs- und Einsatzdaten · Machining and Operating Data
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CVD-D-Kugelfräser  · CVD-D ball nose end mills  Schaftdurchmesser  · Shank diameter  6 mm

3 1,5 2
$ $ – 0,3 1,0 (30%) 26 500 2 000 0,04 2895

$ 0,15 – – 26 500 2 000 0,0

2 1 2
$ $ – 0,2 0,6 (30%) 40 000 2 000 0,04 2895

$ 0,15 – – 40 000 2 000 0,0

1,5 0,75 2
$ $ – 0,15 0,45 (30%) 52 500 2 000 0,04 2895

$ 0,15 – – 52 500 2 000 0,0
1 0,5 1 $ $ 0,1 – – 80 000   800 0,0 2895

Glaskeramik
Glass ceramic

Anwendung: Kronen, Brücken, Inlays, Onlays, Veneers 
Application: Dental crowns, dental bridges, inlays, onlays, veneers
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Diamant-Kugelschleifstifte  · Diamond ball nose grinding burrs  Schaftdurchmesser  · Shank diameter  3 mm / 6 mm

3 1,5 D126
$ – 0,3 0,04 48 000 2 400 0,04 1716

$ 0,04 0,2 0,04 48 000 2 400 0,0

2 1 D126
$ – 0,2 0,03 51 000 2 000 0,04 1716

$ 0,03 0,15 0,03 51 000 2 000 0,0
1,5 0,75 D91 $ $ 0,02 0,15 0,02 52 000 1 500 0,0 1716
1 0,5 D76 $ $ 0,02 0,1 0,02 53 000 1 350 0,0 1716

Diamant-Torusschleifstifte  · Diamond torus grinding burrs  Schaftdurchmesser  · Shank diameter  6 mm
6  0,5 D126 $ – 7,0 0,15 42 000 3 000 0,06 1718
4  0,5 D126 $ – 6,0 0,12 52 000 2 500 0,06 1718

Diamant-Kegelschleifstifte  · Diamond tapered grinding burrs  Schaftdurchmesser  · Shank diameter  3 mm / 6 mm

1,3 0,65
D126 $ – 10,0 0,1 45 000 2 000 0,04

1719
D91

$ $ $ – 10,0 0,05 45 000 2 000 0,04
$ 0,06 – – 45 000 2 000 0,0

1,2 0,6
D126 $ – 10,0 0,08 45 000 2 000 0,04

1719
D91

$ $ $ – 10,0 0,04 45 000 2 000 0,04
$ 0,05 – – 45 000 2 000 0,0

1 0,5
D91 $ – 10,0 0,06 45 000 2 000 0,04

1719
D76

$ $ $ – 10,0 0,03 45 000 2 000 0,04
$ 0,04 – – 45 000 2 000 0,0

0,6 0,3 D76 $ $ 0,02 – – 95 000 1 500 0,0 1719


